
SPECIFICHE TECNICHE 

- STRUTIURA scatolata in acciaio al carbonio, verniciata.
Pianale sottostante la caldaia di lavorazione, in acciaio inossidabile AISI 304.
Cannocchiale interno del telescopio alzata testata, in acciaio inossidabile AISI 304.

- RECIPIENTE di lavoro, con doppia intercapedine, lucidato internamente a specchio.

Materiale: AISI 304 o 316.
- TUTIE LE ALTRE PARTI in contatto col prodotto in acciaio inossidabile AISI 304 o 316 lucidato
- OBLO' di ispezione situato sul frontale della macchina, per il controllo del processo e contro-

oblò per l'illuminazione interna.
- RECIPIENTE AGGIUNTIVO per l'introduzione delle parti attive, facilmente raggiungibile dalla

parte superiore della testata, asservito da elettrovalvola di immissione, comandata elettrica
mente dal pannello di comando.

- VALVOLA DI SCARICO prodotti liquidi e di risucchio per polveri e fase acquosa o grassa, in
acciaio AISI 316.

- MOVIMENTO A PLANETARIO a velocità infinitamente variabile da pochi giri ai valori massimi
mediante inverter azionato da pannello. La pala è controrotante rispetto il senso di rotazio
ne del piatto planetario per ottenere l'effetto ottimale durante la mescolazione.
Raschiatore con lama in teflon.

- TURBOEMULSORE a velocità variabile da pochi giri al valore massimo mediante inverter
azionato dal pannello di comando.

- SOLLEVAMENTO TESTATA mediante pistone idraulico e centralina, comandato elettricamente
da pannello.

- RIBALTAMENTO RECIPIENTE DI LAVORO mediante motoriduttore, comandato elettricamen
te da pannello.

- RISCALDAMENTO elettrico acqua intercapedine mediante regolazione elettrica di resistenza.
Termoregolatore programmabile, posto sul pannello di comando.
Termostato di sicurezza programmabile con indicazione digitale della temperatura acqua in
tercapedine, posto sul pannello di comando.

- IMPIANTO DI RAFFREDDAMENTO prodotto, regolabile elettricamente da pannello e control
labile visivamente mediante flussimetro posto sul fianco della struttura.

- COIBENTAZIONE recipiente di lavoro con rivestimento in acciaio inossidabile AISI 304, luci
dato a specchio.

- COPERTURA MOTORE turboemulsore, in acciaio inossidabile AISI 304, lucidato.
- IMPIANTO DEL VUOTO mediante pompa ad anello liquido con vuotometro elettronico digi-

tale programmabile.
Impianto vuoto realizzato mediante elettrovalvole, comandate da pannello.

- COLLETIORE SPECIALE per le linee elettriche ed idrauliche realizzato e incorporato nel moz
zo di sostegno caldaia. Ne consegue una completa assenza di cavi e tubazioni all'esterno
della caldaia di lavoro. E ciò per motivi di sicurezza, igienici ed estetici.

- QUADRO ELETIRICO di comando e controllo delle diverse funzioni, posto all'interno della
struttura.

- PANNELLO DI COMANDO delle funzioni macchina realizzato a bassa tensione e posto sul
frontale della macchina. Pannello facilmente accessibile anche a testata sollevata.

- DISPOSITIVI DI SICUREZZA secondo le norme vigenti.
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La MACNOVA, continuando la tradizione di qualità tecnologica "Membretti" utilizzandone ed 
innovandone l'esperienza, propone la serie dei turboemulsori "NUOVA TOTAUA" per la pro
duzione cosmetica: emulsioni, creme, olii, mascara, prodotti per capelli, saponi da barba in 
crema o gel; e per la produzione farmaceutica: pomate, unguenti, dentifrici, emulsioni. 

El 

Completamente carenata, con totale contenimento dei meccanismi elettromeccanici ed idraulici, 
offre garanzia di massima sicurezza ed igiene. 
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